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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9634/2016

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014 r., poz. 1040), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

HUBUS Aneta Nawrocka
ul. Szkolna 25, 93-362 L.odz

stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Narozniki i listwy podtynkowe HUBUS

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

“
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18 marca 2021 r. F ool
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Zatacznik: e
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Warszawa, 18 marca 2016 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9634/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej COBR Metalplast
AT-06-0800/2005. Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9634/2016 zawiera 27 stron. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac¢ tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;j.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej ITB sa narozniki i listwy podtynkowe HUBUS,
produkowane przez firme HUBUS Aneta Nawrocka, ul. Szkolna 25, 93-362 Lodz.

Aprobata Techniczna ITB obejmuje nastepujace wyroby:

- naroznik perforowany HUBUS, aluminiowy (rys. 1),

— naroznik perforowany HUBUS, stalowy (rys. 2),

— naroznik czesciowo perforowany HUBUS, aluminiowy (rys. 3),

— naroznik perforowany HUBUS, aluminiowy, z siatkg z widkna szklanego (rys. 4),

— naroznik perforowany waski HUBUS, aluminiowy, z siatkg z wtékna szklanego (rys. 5),

- narozniki perforowane HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) (rys. 6),

- narozniki perforowane HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), z siatkg

z wiokna szklanego (rys. 7 i 8),

— naroznik perforowany, okapnikowy, prosty HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)

(PVC-U), z siatkg z wibkna szklanego (rys. 9),

- naroznik perforowany, okapnikowy, zaokraglony HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku

winylu) (PVC-U), z siatkg z widkna szklanego (rys. 10),

— naroznik siateczkowy HUBUS, stalowy, do ,mokrych” tynkéw (rys. 11),

— naroznik siateczkowy HUBUS, aluminiowy, do ,mokrych” tynkéw (rys. 12),

- listwy podtynkowe prowadzgce HUBUS: W6 i W10, stalowe, do ,mokrych” tynkéw (rys. 13
i14),

— listwa podtynkowa dylatacyjna HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),

z siatkg z widkna szklanego oraz wkiadkg elastyczng z tkaniny poliestrowej (rys. 15).

Narozniki i listwy podtynkowe HUBUS sg wykonywane z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), blach lub tasm aluminiowych, blach lub tasm stalowych z ogniowg powtokg cynkowa, siatki
Zz widkna szklanego oraz tkaniny poliestrowej. Ramiona naroznikéw sg perforowane lub wykonane
w formie siatki, uzyskanej przez nacinanie i rozcigganie (w przypadku naroznikdéw aluminiowych
i stalowych do ,mokrych” tynkéw) . Potaczenie siatki z widkna szklanego z naroznikiem jest wykonywane
metodg klejenia. Narozniki i listwy podtynkowe HUBUS majg diugo$¢ 2000 + 3200 mm. Moga by¢
produkowane w innych dtugosciach, wg zamadwienia odbiorcy.

Wymagane wiadciwosci techniczno-uzytkowe naroznikéw i listew podtynkowych HUBUS

podano w p. 3.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Narozniki podtynkowe HUBUS sg przeznaczone do wzmacniania narozy $cian, osciezy okien
i drzwi oraz krawedzi plyt gipsowo-kartonowych. Listwy podtynkowe prowadzace HUBUS sg
przeznaczone do stosowania na powierzchni ptaskiej w celu kontroli grubosci naktadanego tynku.
Listwa podtynkowa dylatacyjna HUBUS jest przeznaczona do wykonczenia szczeliny dylatacyjnej
w warstwie termoizolacji budynku.

Narozniki i listwy podtynkowe HUBUS mogg by¢ stosowane wewnatrz i na zewnatrz obiektow
budowlanych, w otulinie z tynkéw gipsowych, cementowych i wapiennych oraz zapraw klejowych.

Narozniki z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) i aluminiowe z siatkg mogg by¢
stosowane przy wykonywaniu ocieplen $cian zewnetrznych budynkéw metodg bezspoinowa.

Narozniki aluminiowe objete Aprobatg nie mogg by¢ stosowane w warunkach mokrych lub
statego zawilgocenia, np. w pomieszczeniach typu pralnie, baseny, tazienki.

Narozniki i listwy podtynkowe HUBUS powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego, z uwzglednieniem:

-~ rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U z 2002 r. nr 75,
poz. 690, z poézniejszymi zmianami),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy i elementy

Narozniki i listwy podtynkowe HUBUS powinny byé wykonywane z nastepujgcych materiatow:

— taémy lub blachy aluminiowej o grubosci 0,25 + 0,40 mm, gatunku EN AW-1050A wg normy
PN-EN 573-3:2014, stan H18 wg normy PN-EN 515:1996, spelniajgcej wymagania norm
PN-EN 485-2:2014 i PN-EN 485-4:1997,

- tasémy lub blachy stalowej o grubosci 0,30 += 0,50 mm, gatunku DX51D wg normy
PN-EN 10346:2015, z powlokg cynkowg ogniowa Z275, o masie nie mniejszej niz 275 g/m?®
spetniajacej wymagania normy PN-EN 10143:2008,

- nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),

— tkaniny poliestrowej o grubosci 0,3 mm i masie powierzchniowej (440 + 10%) g/m?,

~ siatki z wiékna szklanego, o masie powierzchniowej nie mniejszej niz 100 g/m?, wprowadzonej

do obrotu.
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3.2. Wyroby

3.2.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie naroznikéw i listew podtynkowych powinny byc
rowne i gladkie, bez peknie¢, zadzioréw i ostrych krawedzi oraz przebarwien, zgrubien i karbow.
Krawedzie naroznikow wyznaczajace linie naroza powinny byé réwne i gltadkie bez uszkodzen

mechanicznych.

3.2.2. Ksztalt | wymiary. Ksztaft i wymiary wyrobow powinny byé zgodne z podanymi na
rys. 1 = 15. Odchytki wymiarow nietolerowanych powinny odpowiadaé klasie zgrubnej ¢ wg normy
PN-EN 22768-1:1999.

3.2.3. Prostoliniowo$¢. Odchytka od prostoliniowosci krawedzi naroznikéw i listew
podtynkowych okreslona wg normy PN-EN 13658-1:2009, nie powinna by¢ wieksza niz L/400, gdzie
L — dtugos¢ naroznika lub listwy.

3.2.4. Odpornos¢ na korozyjne oddziatywanie zapraw. Powierzchnie naroznikéw i listew
aluminiowych poddanych oddzialtywaniu zapraw: cementowej, wapiennej, gipsowej i klejowe;j,
w warunkach powietrzno-suchych oraz warunkach zawilgocenia nie powinny wykazywaé wzerow
i innych uszkodzen. Mogg wystapi¢ zmiany barwy, zmatowienie i chropowato$é powierzchni.

Powierzchnie naroznikow i listew stalowych poddanych oddziatywaniu zapraw: cementowej,
wapiennej, gipsowej i klejowej, w warunkach powietrzno-suchych oraz warunkach zawilgocenia nie
powinny wykazywac oznak korozji.

Zespolenie siatki z naroznikiem aluminiowym powinno byé odporne na oddziatywanie
powyzszych zapraw i po przeprowadzonej probie siatka powinna byé potgczona w trwaly sposob na

catej powierzchni naroznika.

3.2.5. Temperatura migknienia wg Vicata wyrobéw z PVC-U. Temperatura migknienia wg

Vicata wyrobow z PVC-U nie powinna by¢ nizsza niz 75 °C.

3.2.6. Udarno$¢ metoda Charpy’ego wyrobéw z PVC-U. Udarnosé metodg Charpy'ego
wyrobéw z PVC-U nie powinna by¢ nizsza niz 5 kJ/m?.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Narozniki i listwy podtynkowe HUBUS powinny by¢é dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta oraz przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg Producenta,
w sposob zapewniajgacy niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych. Do kazdego opakowania

powinna by¢ dotgczona informacja zawierajaca co najmniej nastepujace dane:
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~  nazwe wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

-~ podstawowe wymiary,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9634/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.
Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004,
poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektorych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r.,, poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dofaczania informacji okreslajgcej zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzgdzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikalibw (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajagca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9634/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdzniejszymi zmianami) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9634/2016 dokonuje Producent, stosujgc system 4.
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W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9634/2016 na podstawie:
a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,
b) zakiadowej kontroli produkgii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobéw do obrotu.
Wstepne badanie naroznikéw i listew podtynkowych HUBUS obejmuje:
— prostoliniowosc,
— odpomnos¢ na korozyjne oddzialywanie zapraw (w przypadku naroznikéw i listew aluminiowych
i stalowych),
— temperature mieknienia wg Vicata wyrobow z PVC-U,
— udarnosc metodg Charpy'ego wyrobéw z PVC-U.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno-uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:
1. specyfikacje i sprawdzanie materiatéw i elementow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow (p. 5.4)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zakiadowe] kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobow o wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniac, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-9634/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdzac, ze wyréb spetfnia kryteria oceny zgodnosci. Poszczegoélne wyroby lub partie
wyrobow | zwigzane z nimi szczegoly produkcyjne muszg by¢ w peini mozliwe do identyfikacji
i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,

b) badania okresowe.
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5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego,
b) ksztattu i wymiardw,

c) prostoliniowosci.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie temperatury mieknienia

wg Vicata wyrobow z PVC-U.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezace powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego. Wyglad zewnetrzny naroznikéw i listew
podtynkowych nalezy oceni¢ wizualnie, przez ogledziny okiem nieuzbrojonym z odlegtosci 0,5 m.

5.6.2. Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow. Ksztatt naroznikéw i listew podtynkowych nalezy
sprawdzi¢ wizualnie, przez poréwnanie z rys. 1 + 15. Wymiary nalezy sprawdzi¢ za pomocag
przyrzadow pomiarowych zapewniajgcych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaréw.

5.6.3. Sprawdzenie prostoliniowosci. Sprawdzenie prostoliniowos$ci nalezy przeprowadzi¢
wg normy PN-EN 13658-1:2009.

5.6.4. Sprawdzenie odpornosci na korozyjne oddzialywanie zapraw. Probki naroznikéw
i listew aluminiowych oraz stalowych diugosci co najmniej 100 mm pokrywa sie zaprawami wg
p. 3.2.4. Nalezy wykona¢ po dwie serie probek z kazdym rodzajem zaprawy. Jedng serie probek
nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniu w temperaturze powietrza +15°C + +25°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza < 70 % przez 7 dni, a drugg serie, po utwardzeniu zapraw przez 24 godz., nalezy
zanurzy¢ w wodzie na glebokos¢ 5 + 50 mm, na nastepne 24 godz. Prébki wyrobow powinny by¢
zanurzone w wodzie pionowo, tak aby wystgpito zjawisko kapilarnego podciggania wody przez
naniesione zaprawy.

Po ekspozycji w warunkach powietrzno-suchych oraz w warunkach zawilgocenia
i usunieciu zapraw ocenia sie zmiany wygladu powierzchni wyrobow oraz stan zespolenia siatki.

5.6.5. Sprawdzenie temperatury mieknienia wg Vicata wyrobéw z PVC-U. Sprawdzenie
temperatury migknienia wg Vicata nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-EN |SO 306:2014 (metodg
B50).
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5.6.6. Sprawdzenie udarnos$ci metoda Charpy’ego wyrobéw z PVC-U. Sprawdzenie
udarnosci metodg Charpy’'ego nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-EN ISO 179-1:2010, metodg 1eA,
na probkach z jednym karbem, wycietych z elementéw wyrobdéw wykonanych z nieplastyfikowanego
poil(chlorku winylu) (PVC-U).

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobierac losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9634/2016 zastepuje Aprobate Techniczng COBR
Metalplast AT-06-0800/2005.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9634/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ naroznikéw i listew podtynkowych HUBUS do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9634/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie

z obowiazujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawniei wynikajgcych z przepiséw
o ochronie wiasnoéci przemystowej, a w szczegolnoéci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajagc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta naroznikéw i listew podtynkowych
HUBUS od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢ wyrobéw oraz projektantéw obiektow i wykonawcow

robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.
6.6. W tresci wydawanych prospektow i ogloszeri oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie naroznikéw i listew podtynkowych

HUBUS nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB
AT-15-9634/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9634/2016 jest wazna do 18 marca 2021 r.
Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastgpca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlane;

z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 485-2:2014 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i pfyty. Cze$¢ 2: Wiasnosci
mechaniczne
PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium. Blachy, tasmy i plyty. Tolerancje ksztaftu

i wymiarow wyrobdw walcowanych na zimno

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminium. Wyroby przerobione plastycznie.
Oznaczenia stanéw

PN-EN 573-3:2014 Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny i rodzaje
wyrobow przerobionych plastycznie. Cze$¢ 3. Skfad chemiczny
i rodzaje wyrobow

PN-EN 10346:2015 Wyroby plaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10143:2008 Blachy i tasmy stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly. Tolerancje
wymiaréw i ksztaftu
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PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe. Definicje, wymagania
I metody badarn. Czesc 1: Tynki wewnetrzne

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez
indywidualnych oznaczern tolerancji

PN-EN ISO 179-1:2010 Tworzywa sztuczne.  Oznaczanie udarno$ci metodg Charpy'ego.
Czesc¢ 1: Nieinstrumentalne badanie udarnosci

PN-EN ISO 306:2014 Tworzywa  sztuczne. Tworzywa termoplastyczne. Oznaczanie
temperatury mieknienia metoda Vicata (VST)

PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér jednostek produktu do

probki

Raporty z badarn i oceny

1. Raport z badan nr LOW01-1208/15/Z000WN. Narozniki i listwy podtynkowe, Laboratorium Oku¢
i Slusarki Budowlanej ITB Oddziat Wielkopolski, ul. St. Taczaka 12, 61-819 Poznar

2. Raport z badan nr LK00-01208/15/Z000WN. Narozniki podtynkowe z tworzywa sztucznego,
Laboratorium Konstrukcji i Elementéw Budowlanych ITB, ul. Ksaweréw 21, 02-656 Warszawa

3. Raport z badan LMO00-01208/15/Z000WN. Listwy i narozniki podtynkowe, Laboratorium
Materiatow Budowlanych ITB, ul. Filtrowa 1, 00-611 Warszawa
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Rys. 1. Naroznik perforowany HUBUS, aluminiowy
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Rys. 2. Naroznik perforowany HUBUS, stalowy
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Rys. 3. Naroznik czesciowo perforowany HUBUS, aluminiowy



16/27 AT-15-9634/2016 D'ﬁ!

L+10

£]

N

£0-300

Widok A

L = 2000, 2500 lub 3000 mm
Grubosé blachy aluminiowej: 0,25 + 0,4 mm

Rys. 4. Naroznik perforowany HUBUS, aluminiowy, z siatkg z widkna szklanego
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Rys. 5. Naroznik perforowany waski HUBUS, aluminiowy, z siatkg z widkna szklanego
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Rys. 6. Narozniki perforowane HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U)
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Rys. 7. Naroznik perforowany HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
z siatkg z widkna szklanego
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Rys. 8. Naroznik perforowany HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
z siatkg z widkna szklanego



®
D ] H AT-15-9634/2016 21/27

10 100

4,5 |

i
S
i
L
Pa
%
O

Al

NN\

il & Tiella

—-'-m--.

=4

Pt

L+10

Nl

NN

QO

famY

T ——

g

P
Ao
D

=]
N ]
Y N
7

100 -
Widok A
L = 2500 lub 3000 mm

Rys. 9. Naroznik perforowany, okapnikowy, prosty HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu)
(PVC-U), z siatkg z widkna szklanego
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Rys. 10. Naroznik perforowany, okapnikowy, zaokraglony HUBUS,
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), z siatkg z widkna szklanego
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Rys. 11. Naroznik siateczkowy HUBUS, stalowy, do ,mokrych” tynkéw
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Rys. 12. Naroznik siateczkowy HUBUS, aluminiowy, do ,mokrych” tynkéw
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Rys. 13. Listwa podtynkowa prowadzgca HUBUS W6, stalowa, do ,mokrych” tynkow
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Rys. 14. Listwa podtynkowa prowadzgca HUBUS W10, stalowa, do ,mokrych” tynkéw
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Rys. 15. Listwa podtynkowa dylatacyjna HUBUS, z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
z siatkg z widkna szklanego oraz wkitadka elastyczng z tkaniny poliestrowe;j






